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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft inen Schneidkdrper nach dem 
Oberbegriff des Anspruches I. 

Ein Schneidkdrper mit den im Oberbegriff des An- 
spruches 1 genannten Merkmaien ist durch die DE-OS 
28 02 324 bekanni Bei diesem bekannten Schneidkdr- 
per weist zur Sicherung gegen Drehung der durchge- 
hende zentrale Hohlraum einen inneren koziisch ausge- 
biideten Sechskam oder einen abgeflachten Konus auf , 
der mit einem entsprechcnd ausgebilde'en Ende eines 
fest einspannbaren Schaftea des Halters zusammen- 
wirkt 

Bei dero durch die DD-PS 2 02 640 bekannten 
Schneidkdrper ist als Drehsicherung ein Drehsiche- 
rungsstif t vorgesehen, fur den der zentrale K£rperteil in 
einem radialen Abstand votn zentralen Hoblraurn cine 
Bohrung auf weist Bei diesem bekannten Schneidkdrper 
ist allerdings als Befestigungsschraube fur die Befesth 
gung des Schneidkdrpers am Halter nicht eine Senk- 
schraube sondem erne Kopfschraube vorgesehen, die 
den NachteH hat, daB man in einer Sackbohrung einen 
Einstich nur in einem der Dicke des Schraubkopfes ent- 
sprechenden Abstand herstcDen kann. 

Der Nachteil dieser beiden bekannten Schneidwerk- 
zeuge besteht darin, daB fur die Drehsicherung nach der 
DE-OS 28 02 324 der zentrale Hohlraum fur die Drehsi- 
cherung crweitert werden raufl und beim Schneidwerk- 
zeug nach der DD-PS 2 02 640 die zusfttziiche Bohrung 
fur den Sicherungsstift vorgesehen sein muB, wodurch 
der zentrale K&rperteil des Schneidk&rpers in beiden 
Fallen geschwiLcht wird. 

Besonders nachteilig ist es, dafi bei den beiden ge- 
nannten Schneidkdrpern zum Ausglcich der SchwS- 
chung des zentralen Kdrpertetles dieser mit einem ver- 
grd&erten Durchmesser ausgefuhrt werden muB, was zu 
einer Einengung des Spanratunes fQhrt Bei Werkzeu- 
gen zum HersteHen von Inneneinstichen in Bohrungen 
mh extrem kleinen Durchmessern ist es jedoch sehr 
wichtig, daB ein ausreichender Raum zur Auf nahme der 
Spane zur Verf Ggung steht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugnmde, einen 
Schneidkdrper zu schaffen, der insbesondere fur die 
Herstellung von Inneneinstichen in einem Hohlraum ge- 
ringen Querschnittes geeignet ist und der bei verhfiltnis- 
m&fiig groBer Einstechtiefe eine verh&Unism&Big groBe 
Schneidkraft aufnehmen kann. 

Diese Aufgabe ist durch den Schneidkdrper gem&B 
dem Patentanspruch 1 geldst 

1m Gegensatz zu dem obengenannten Stand der 
Technik bilden die als Drehsicherungen vorgesehenen 
Rippen Versteifungen des Schneidkdrpers, die den 
Spanraum nicht einengen. 

Das Merkmal b) des Patentanspruches ermdgiicht es 
in Verbindung mit der Senkschraube eine vdllig spiel- 
freie Lagerung des Schneidkdrpers am Halter zu errei- 
chen, was fur Schneidkdrper aus hartem und sprddem 
Material sehr wichtig isL Bei einer nicht spielfreien La- 
gerung kdnnen n&mlich die Schneidkrftfte eine GrdBe 
erreichen, durch die es bei der Beiastung des Schneid- 
kdrper zu einer schlagartigen Bewegung des$elben in- 
nerhalb des Spieles kommen kann, wodurch das sprdde 
Material des Schneidkdrpers leicht brechen kann. 

Der Schneidkdrper gem&B der Erfindung kann also 
trotz verhUtnismftBig geringer Abmessungen grofle 
Schneidkr&fte aufnehmen und auf den Halter Ubertra- 
gen. 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung eines 



in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles 
imeinzein nerliutert: 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Schrlgansicht des 

5 Schn idkdrpers seines Halters und der Senkschraube in 
auseinandergen rnmenem Zustand, 

Fig. 2 eine vergrdfierte Ansicht des Schneidk&rpers in 
Richttmg des Pfeiles A in Fig. 1, 
Fig. 3 einen Teiischnitt nach Lime IIMII in Fig. 2. 

io Fin Wechselschneidhalter 1 hat an seinem vom Ein- 
spannende 2, mit dem er in eine nicht dargestelhe, urn 
ihre eigene Achse und im Abstand urn eine parallel e 
Achse bewegbare Spindel einspannbar ist, abgewand- 
ten Ende einen im Durchmesser abgesetzten Endteil 3, 

is an dessen Stirnseite eine mittige Gewindebohrung 4 
und drei unter gleichen Zentriwinkeln angeordnete, im 
Querschnitt im wesentlichen dreieckfdrmige Drehsiche- 
rungsnuten 5 bis 7 Vorgesehen sind. 
Auf der Stirnseite des Endteiles 3 ist mit Hilfe einer 

20 Bef estigungsschraube 8 ein Wechselschneidkdrper 9 an- 
bringbar, dessen Kdrpertefl 18 im wesentlichen hohlzy- 
linderartig ausgebildet ist und der eine Schneide 10 an 
einem radial sich erstreckenden, am Kdrperteil 18 vor- 
gesehenen im folgenden als Nase 11 bezeichneten Teil 

25 hat. Auf seiner dem Wechselschnetdhaher 1 zugewand- 
ten Stirnseite ist der Wechselschneidkdrper 9 mit drei 
im Querschnitt dreieckfdrmigen, radial angeordneten 
rippenartigen Drehsicherungsvorsprungen 12 bis 14 
verseben, die an ihren Utngskanten abgeflacht und zu 

30 den Drehsicherungsnuten 5 bis 7 komplement&r ausge- 
bildet sind sowie in diese passea Der Wechselschneid- 
kdrper 9 hat eine Mittenbohrung 15, die einen sich in 
Richtung zu den Drehsicherungsvorsprungen 12 bis 14 
verjQngenden konusfdrmigen Teil 16 hat, an den sich 

55 beidseitig zyiindrische Bohrungsteilc anschliefien. Die in 
die Gewindebohrung 4 einschraubbare Befesugungs- 
schraube 8 hat einen kegelfdrrnigen KLopf 17, der in den 
konusfdrmigen Teil 16 paBt Dieser Teil dient als An- 
schlagteil for den Kopf 17 der den Wechseischneidkdr- 

40 per 9 an dem Wechselschneidhalter 1 haltenden Bef esti- 
gungsschraube 8, wobei der Kopf 17 der Gegenan- 
schlagteil ist 

Beim vorbeschriebenen AusfOhrungsbeispiel dient 
die Drehsicherung 5 bis 7 und 12 bis 14 auch zur Zentrie* 

45 rung des stirnseiug am Wechselschneidhalter 1 anbrtng- 
baren Wechselschneidkdrpers 9. Eine Zentrierung kann 
auch dadurch erreicht werden, dafi die Gewindeboh- 
rung 4 zu Beginn als PaBbohrung ausgebildet ist und die 
Befestigungsschraube 8 einen entsprechenden zylindri- 

50 schen Pa&teii hat. 

Das vorbeschriebene Werkzeug dient hauptsfichbch 
zur HersteUung von Inneneinstichen bei verh&ltnisma- 
Big geringen Innendurchmessem bis etwa 20 mm maxi- 
mal insbesondere unter 16 mm. Die Einstechtiefe kann 

55 bis zu 4 mm betragen. Der rohrstOckartige Teil des 
Wechselschneidkdrpers hat einen maximalen Durch- 
messer von 12 mm. 

Anstdle einer einzigen, mit einer Schneide ID verse- 
hcnen Nase 1 1 kdnnen auch mehrere, insbesondere drei, 

eo jeweils mit einer Schneide 10 versehenen Nasen vorge- 
sehen sein, die unter gleichen Zentriwinkeln angeordnet 
sind 

Patentanspruche 
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1. Schneidkdrper (9), der mit einem Halter (1) ver- 
bindbar ist und zum H rs tell en von Inneneinstichen 
mit mindestens einer Schneide (10) versehen ist, die 
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an einem radial vorstehenden Tei) (1 1) eines zentra- 
len K6rperteiles (18) des Schneidkflrpers (9) ange- 
rdnet ist, der mit iner Drehsicberung (12, 13, 14) 
fur die drehfeste Verbindung mil dem Halter (1) 
versehen ist und einen axial durchgehenden zentra- 5 
ien Hohlraum (t5) aufweist, der fur die Aufnahme 
einer Senkschraube (8) eine VerjQngung (16) in 
Richtung zuro Halter hin aufweist, gekennzeichnet 
durch die Kombmation mit folgenden Merkmalen: 

a) als Drehsicherung sind an der dem Haltar(l) to 
zugekehrten Endflache des Krtrperteiles (18) 
drei axial vorstehende und sich radial erstrek- 
kende Rippen (12, 13, 14) vorhanden, die fur die 
Zusammanwirkung mit komplementar ausge- 
bildeten Nuten (3, 6, 7) des Halters (1) vorgese- 15 
hen sind, uod 

b) die Langsseiten der Rippen (12, 13, 14) wei- 
sen abgeflachte Fttchen auf, die in Richtung 
zum Halter (1) konvergieren. 

2. Schneidk&rper nach Anspruch 1, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Rippen (12, 13, 14) gleiche 
Zentriwinkel miteinander einschliefieiL 

3. Schneidkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rippen (12, 13, 14) im 
Querschnht hn wesentlichen dreieckf 6rmig sind. 25 

4. Schneidkdrper nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der K&rperteil (18) 
einen zyHndri&chen Umfang aufweist und die 
Schneide (10) in ihrer ganzen Lange in einem Ab- 
stand von dem Umfang des KGrperteils angeordnet 30 
ist. 
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